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 Высокоэффективная резка

Точная обработка под несколькими углами наклона DDR

 Увеличение пространства для обработки

Повышение эффективности использования оборудования
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XMDR-400+ - это вертикальный обрабатывающий центр с 5 осями, предназначенный для обработки металла, в частности, для 

высокоскоростного фрезерования, сверления, нарезания резьбы, и других мелких деталей и деталей с отверстиями. Он широко 

используется для обработки средних и мелких коробок, крышек, досок, корпусов, дисков, в производстве изделий 3C, 

автомобилестроении, приборов и аппаратуры, легкой и текстильной промышленности, электронных устройствах, авиации и 

аэрокосмической промышленности, машиностроении и т.д.

XMDR-400 + оснащен высокоскоростным поворотным столом с прямым приводом DD. Он обладает высокой точностью, высокой 

скоростью вращения и высокой эффективностью. Он также обладает функциями обработки под разными углами , такими как 

быстрое фрезерование, сверление и нарезание резьбы. Производительность фрезерования особенно высока. Система работает 

мощно, стабильно и надежно. Интерфейс управления более гуманизирован.

Внешний вид машины, его дизайн и вся компоновка продуманы до мелочей. Она сохраняет традиционное высокое качество бренда 

X machinery, кроме того, в нем используются высококачественные компоненты для производства по высоким стандартам, что 

обеспечивает высокую стабильность и надежность станка и обеспечивает высокую эффективность вашего производства. В 

настоящее время эта модель широко применяется в отраслях многоугольной обработки деталей с несколькими поверхностями.

Описание

Высокоскоростная система замены инеструмента, быстрое время замены

– Высокоскоростной поворотный стол с прямым приводом DD, обеспечивающий

надежную точность позиционирования и качество обработки

– Высокая скорость перемещения, что сокращает время перемещения без резки.

– Высокая скорость и эффективность обработки - отличный вариант для   массового

производства изделий.

– Мощная и надежная передовая система управления известным брендом

– Отличный интерфейс взаимодействия человека и машины, а также простота в

эксплуатации.

Особенности



1. Несколько режимов резки
– Режим высокой точности, режим высокого

качества обработки поверхности, режим

высокой эффективности

– Команда программы активирует режимы

обработки для обеспечения оптимальной

производительности станка

Характеристики

2. Двигатель большой мощности
– Двигатель шпинделя мощностью 8 кВт с

большим крутящим моментом

– Трехосевой двигатель мощностью 2,85 кВт,

максимальная скорость достигает 60 м/мин.

3. Легкая очистка
– Канавка для удаления стружки оснащена

пластиной из нержавеющей стали для

уменьшения трения и повышения текучести

смазочно-охлаждающей жидкости на

водной/масляной основе

– Внутреннее устройство промывки станка

при интенсивной резке обеспечивает

дополнительное давление промывки для

очистки канавки удаления стружки

(опционально)

4. Открытость системных

функций
– Открытый сетевой порт позволяет

проверять параметры машины на

производственной линии.

– Уменьшенное количество основных этапов

тонкой настройки и подробное пошаговое

руководство представленное на каждой

странице, делают станок удобным как для

новичков, так и для опытных операторов

5. Наиболее подходящая схема

производства
– Вес машины составляет 2900 кг, что

соответствует стандарту промышленного

завода

– Площадь проекции станка составляет
23,36 m , что значительно повышает

производительность на единицу площади.

Обработка деталей
 Металлические компоненты
– Большая производительность резки,

быстрая смена инструмента,

эффективное и стабильное нарезание

резьбы.

– Обработка многогранных

компонентов, одноразовая фиксация и

одноразовая обработка

 Материал 
заготовки

 Угол обработки  Точность 
размеров

 Время цикла

 Литой
алюминий 5 ±0.015 150 сек

 Модель станка XMDR-400

Высокоточная крыльчатка
– 13 или 17 лезвий, одноразовая

черновая и чистовая обработка

– Станок оснащен специальным

оборудованием для обработки

крыльчатки, обеспечивающим высокую 

эффективность и стабильную точность

 Материал 
заготовки

 Самая высокая 
скорость

 Время цикла  Шероховатость
поверхности

 Алюминиевый
сплав

(13 лезвий)

 18000 об/мин

（Непрерывная

обработка）
 160 сек  Sa 0,8 мкм

 Модель станка XMDR-400

 Материал 
заготовки

 Самая высокая 
скорость

 Время цикла  Шероховатость
поверхности

 Алюминиевый
сплав

(17 лезвий)

 18000 об/мин

（Непрерывная

обработка）
220 сек  Sa 0,8 мкм
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 Труднообрабатываемый 

материал (титан)
– Может оснащаться высокоскоростным

электрическим шпинделем, 

повышающим максимальную скорость 

подачи при резке.

– Высокоэффективный блок охлаждения

масляным туманом

 Материал 
заготовки

 Точность 3D 
профиля

 Шероховатость
поверхности

 Средний срок 
службы

инструмента

 Титан
Ti-6AI-4V  ±0,01 мм  Ra 0,2 мкм

 600мин
(Специальный 

режущий
инструмент из 

титанового
сплава D1R0.2)

 Модель станка XMDR-400

 Поворотный стол с прямым приводом DDR

– Точность позиционирования осей достигает ±10 угловых

секунд (допуск на заготовку φ220 в пределах +/- 5um)

– Единица деления шкалы угла поворота поворотного стола

достигает 0,001 градуса

– Поворотный стол с прямым приводом двигателя, исключает

механические зазоры и имеет длительный износ

Большое пространство
– Снизу можно установить крепление φ360 мм, конструкция крепления

заготовки обеспечивает больше пространства

– Осевое пространство по оси Z составляет 400 мм, что подходит для длинных

заготовок и длинных держателей инструмента

ф360

400

Высокоэффективная резка
– Оснащен разъемом BBT30, максимальный диаметр инструмента достигает

φ80, что повышает жесткость инструмента

– Может оснащаться шпинделем с большим крутящим моментом,

максимальный крутящий момент составляет 32 Н.м.

– Усилие зажима поворотного стола составляет 180 Н.м, что обеспечивает

надежную фиксацию заготовки

180 Н.м

Высокая степень использования оборудования
– Опираясь на высокоточное позиционирование поворотного стола DDR,

можно уменьшить погрешность, вызванную ручным повторным

зажимом, и увеличить продолжительность обработки заготовки на станке.

Использование станка на 50 % эффективнее, по сравнению с

обычным трехкоординатным обрабатывающим центром.

– Увеличенное пространство перемещения позволяет вместить заготовку

большего размера. Крутящий момент станка и сила зажима эффективно

снижают проблемы низкой силы резки при многоосевой обработке.
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Высокоскоростная синхронизация движения
– Движения смены инструмента, трех осей и поворотного стола завершаются

синхронно

– Поворотный стол с прямым приводом развивает скорость 115

об/мин, что позволяет быстро завершить угловое позиционирование

– Конструкция всей машины утолщена, что уменьшает вибрацию,

возникающую при движении на высокой скорости.

Опциональные комплектующие
– Высокоскоростной и высокоточный электрический шпиндель

– Центральный шпиндель (максимальное давление воды достигает 70 бар)

– Приспособление для распределения воздушного контура (вращение на

360°).

– Магазин инструментов 34T

– Устройство для промывки станины

– Наладчик инструментов (водо- и маслостойкий)

– Беспроводные измерения (быстрое автоматическое центрирование,

калибровка положения, программное обеспечение для проверки на

производстве)

– Экономное устройство подачи смазки (увеличивает срок службы

инструмента, производительность обработки при высокой скорости

вращения)

– Резервуар для воды большого объема

Технические параметры
Параметр Значение Параметр Параметр

Система ЧПУ

 Максимальная нагрузка 
рабочего стола

Мощность шпинделя/ 
наибольшая скорость вращения

 Перемещение по
осям X/Y/Z

 Точность
позиционирования

 Повторяемость

 Тип привода

 Максимальный
крутящий момент

 Номинальная 
скорость вращения

 Максимальная
скорость вращения

 JIATIE или Siemens

 8 кВт (механический шпиндель) /
7,5 кВт (электрический 

шпиндель)
24000 об/мин

 400/400/400 мм

 0,006 мм/300 мм

 0,004 мм/300 мм

 Прямой привод

 424 Нм

 57 об/мин

 115 об/мин

 Тип магазина для 
инструментов

 Емкость магазина для
инструментов

 Максимальная скорость
перемещения

 Максимальная скорость
обработки

Размер станка

 Рабочий источник питания

 Прямой привод

 118 Нм

 120 об/мин

 200 об/мин

 BT30 или BBT30

 21/34 шт.

 48 м/мин

 2900 кг

 1620x2360x2610 мм

 3-х фазный AC380v, 50Hz

 Минимальный угол
единица деления

шкалы

 Деление угловой
шкалы точность

 Повторяемость

 Ось A, 0 градусов：70 кг
Ось А, 90 градусов：50 кг

 Вес станка

 30 м/мин

 Параметры 5-осевого поворотного стола с прямым приводом

 0.001°

 ±10″

 ±4″

 0.001°

 ±8″

 ±13″

Параметр Ось наклона Ось вращения Параметр Ось наклона Ось вращения

Конкретные параметры модели станка могут отличаться в зависимости от различных комплектаций и сроков. 
Обновления или изменения параметров не сопровождаются уведомлениями.
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Технические характеристики

Название Описание Параметр

SIEMENS

SIEMENS

Точный уровень

�220мм

0° 50kg， 90° 30кг

�400мм

400×400×400мм

+120 °~-90°

360°

36〜436мм（ Поворотный стол с поверхностью с Т-пазами)

436мм

Шпиндель с прямым приводом

8.0 KW

24000об/мин

BT30 или BBT30

21шт. или  30шт.

3кг

220мм

Ø 80 мм / Ø 140 мм

Револьверный тип

1.5 сек.

48м/мин

30м/мин

57об/мин

120об/мин

0.005мм/300мм

10 ″/8 ″

0.003мм/300мм

4 ″ / 3 ″

Высокоскоростная ЧПУ система

Сервопривод переменного тока

Шариковый винт, линейная направляющая

Величина

Нагрузка

Макс. диаметр заготовки

X×Y×Z

Ось A

Ось C

Расстояние от кончика шпинделя до поверхности стола

Максимальный размер заготовки

Тип шпинделя

Мощность серводвигателя шпинделя

Макс. скорость вращения

Совместимый держатель инструмента

Вместительность магазина инструментов (по желанию)

Вес режущего инструмента

Макс. длина инструмента

Макс. диаметр инструмента 

(при полной загрузке инстр./ освобождении соседнего иснтр.)

Способ смены инструмента

Время смены инструмента（ T-T）

XYZ макс. скорость передвижения

XYZ макс. обрабатывающая скорость

Ось A

Ось C

XYZ точностль позицирования

Точностль позицирования осей А,С

Повторяемось XYZ

Повторяемость осей А,С

Точность
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Номинальная       

скорость            

вращения осей А,С

Скорость подачи

Магазин 

инструментов

Шпиндель

Ход

Рабочий стол

Движущаяся часть

Приводная система

Контроллер  ЧПУ



Название Описание

 Размер станка

Параметр

1620×2400×2610мм

3000кг

3-фазный переменный ток 380 В/50 Гц

22KVA

4 насадки

Охлаждающее устройство

Масляная смазка

Длина x Ширина x Высота

Основной корпус

Напряжение источника питания

Основная мощность

Полностью автоматизированная установка инструмента, 
автоматическая компенсация длины режущего инструмента

 
Охлаждение для резки

Охлаждение  для шпинделя

Automatic concentrating lubrication system with timed and fixed-

quantity lubricant supply

Вес станка

Мощность машины

Наладчик 
инструментов

Смазочная система
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Автоматический датчик 

Источник питания со стабилизированным напряжением

Сборщик масляного тумана

Минимальное количество смазки (для использования при резке)

Контракт имеет преимущественную силу для всех параметров конфигурации или аксессуаровПримечание

Дополнительные
аксессуары

Система охлаждения

Размеры станка

Вид спереди Вид слева

1560

1620

570

2360

2610



Размеры поворотного стола

ф220

355 340

ф450

855,5

360
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Диапазон обработки

Зона резания



Диаграмма мощностей шпинделя
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Примерное изображение



Условия эксплуатации станка
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Для обеспечения точности и стабильности работы станка пользователь должен соблюдать следующие условия:

Требования к охране окружающей среды

Температура в помещении должна поддерживаться на уровне 20℃~25℃, а влажность - на уровне 40%~75%.

Не устанавливайте машину в местах, подверженных воздействию микроволновых, ультрафиолетовых, 
лазерных или рентгеновских лучей.

На машину не должны попадать вода, масло, стружка и порошок от других машин.

Машина должна находиться вдали от электромагнитных помех, в месте эксплуатации не должно быть сильных 
электромагнитов.

Станок должен находиться вдали от источника вибрации, лучше
всего принять антивибрационные меры на месте эксплуатации, например, сделать антивибрационную 
канавку.

Условия установки

Чертеж основания

На месте установки станка должно быть достаточно места для обеспечения нормальной эксплуатации и 
технического обслуживания станка.
Толщина основного слоя бетона в грунте должна составлять 300 мм и более, также должен быть укреплен 
стержневой арматурой диаметром 8-14 мм и расстоянием между ними в фундаменте 150-250 мм.

Условия эксплуатации источника питания и заземления
Источник питания, установленный на месте установки машины, должен быть трехфазным и пятипроводным. 
Напряжение на кабеле должно составлять 380 В±10%, 50 Гц ±1 Гц. Длина кабеля должна составлять 8 мм2 и 
более, длина линии заземления 8 мм2 и более, а требуемое сопротивление заземления должно быть не более 
10 Ом.

Условия обеспечения качества сжатого воздуха
Магистральный воздуховод должен быть оснащен фильтром и осушителем.Давление воздуха должно быть 
более 6 кг/см2, а объем воздушного потока - более 210 л/мин. Рекомендуется при использовании нескольких 
аппаратов форма главного воздуховода была кольцевой для повышения стабильности давления воздуха.

Условия разрежения при отрицательном давлении
Отрицательное давление должно достигать -0,06~-0,07Мпа, давление воздуха должно быть стабильным, а 
объем всасываемого воздуха должен составлять 40 л/мин и более. Рекомендуется при использовании 
нескольких машин трубопровод имел кольцевую форму для повышения стабильности давления воздуха. А 
также было установлено устройство для фильтрации концентрата и слива.



Условия оплаты:

Предоплата 50%

По факту готовности оборудования на

заводе-изготовителе
40%

В указанные цены не входят шеф-монтажные работы, 

для их проведения требуется заключение отдельного 

договора, стоимость проведения Ш  МР  на заводе покупателя за 

пределами Удмуртской республики составляет 150 000 рублей.

Реквизиты:

Общество с ограниченной ответственностью ТехноСтудия «Профиль» (ООО ТС «Профиль») 

ОГРН 1161832050016,

ИНН 1840051179, КПП 184001001

ОКПО 29955139, ОКВЭД 25.99

Юридический адрес:

426065, Удмуртская Республика, г. Ижевск, ул. 10 лет Октября, д. 80, офис 405

Почтовый адрес:

426065, Удмуртская Республика, г. Ижевск, а/я 3668

Банковские реквизиты: 

р/счет 40702810254100000566 в ПАО АКБ «Авангард» г. Москва, 

БИК 044525201, к/с 30101810000000000201

Телефон: +7 (912) 745-20-08; e-mail: aleksey@tsprof.com 

Директор Худяков Павел Сергеевич действующий на основании Устава

По факту поступления оборудования на склад «ТС ПРОФИЛЬ» 

или после проведения ПНР если это предусмотрено договором
10%

Условия доставки:
Самовывоз Удмурсткая республика, Завьяловский р-н, поселок Первомайский, ул. Кольцевая 8, 

или доставка до адреса покупателя по согласованию сторон 

Срок поставки:

до 90 календарных дней

Гарантия на поставляемое оборудование- 1 год 

Оборудование является новым

UtrobinND@xmachinery.ru

+7 (912) 010 32 25



UtrobinND@xmachinery.ru

+7 (912) 010 32 25


